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SZCZEGOL KOTWIENIA

BELEK RYGLA W StUPIE S1

1:20 BELEK RYGLA W StUPIE S2  1:20
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UWAGA :

1. Wymiary na rysunku podano w c¢m
2. Rozpatrywatiacznie z rys. gabarytowym.

UWAGA!
Zestawienie stali dla 1 ramy

BETON: C30/37, W8, F150
STAL: A-llIN (EPSTAL B500SP)

OTULINY PRETOW

od gbry 50 mm
od do?u 50 mm
z boku 50 mm

RAMA R1
PRZEKROJE G-G; H-H; I-I
SZCZEGOLY KOTWIENIA BELEK

RYGLA W St UPACH S1,S52
skala 1:50; 1:20

BRIV

G FVERTA

BITURO

PROJEKTOWO - INWESTYCYINE

82- 200 MALBORK Al Wojska Polskiego 90A/b tel. 55 272 70 81 email ; biuro@hydroterm.biz NIP: 579 113 23 72

Lokalizacja:

Projekt:
220408_2.0017.AR_1.107/1

ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI TRABKI WIELKIE

[220408_2.0017], gm. Trabki Wielkie

Nazwa rysunku:
Rama R1. Przekroje G-G; H-H; I-I. Szczegdty kotwienia belek,
rygla w stupach S1, S2.

Inwestor:
Urzad Gminy Trabki Wielkie

83-034 Trabki Wielkie, ul. Gdanska 12,

Projektant - branza konstrukcyjna Podpis: Sprawdzajgcy - branza konstrukcyjna Podpis:
mgr inz. Stawomir Kosik mgr. inz. Jarostaw Czermak
upr. nr 183/Gd/2002 10.2025  |upr. nr 387/GD/2002 10.2025
. Data: Skala  Nrzlecenia Nr Rys.
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